
DECAPPAGGIO

STRIP-IT Ra (μm)
STIP-IT 2,30
STIP-IT RED 2,10 

SGROSSATURA – ASPORTAZIONE – “PREPARAZIONE SUPERFICI”

TELA Ra (μm)
A/O 40 2,30
A/O 60 1,40
A/O 80 1,10
A/O 120 0,65
A/O 180 0,45
A/O 240 0,25

SBAVATURA LEGGERA – FINITURA – SATINATURA

SURFACE CONDITIONING Ra (μm)
HD COARSE 1,60
HD MEDIUM 1,10
A/O COARSE 1,00
A/O MEDIUM 0,60
A/O FINE 0,50
A/O VERY FINE 0,40
S/C ULTRA FINE 0,30

FINITURA – MASCHERATURA – SATINATURA

TESSUTO NON TESSUTO Ra (μm)
A/O COARSE 0,90
A/O MEDIUM 0,70
A/O FINE 0,50
A/O VERY FINE 0,35
S/C ULTRA FINE 0,30

SBAVATURA LEGGERA – FINITURA – LUCIDATURA

BUW - UNITIZED Ra (μm)
8AC 0,70
6AM 0,40
6SF 0,30
2AM 0,25
3SF 0,20
2SF 0,15

SBAVATURA LEGGERA – FINITURA – LUCIDATURA

BCW - CONVOLUTE Ra (μm)
BCW-MU (Finitura Satinata / Levigatura)
MU 2SC 0,24
MU 2SM 0,20

BCW-MF (Finitura / Lucidatura)
MF 5AM 0,20

BCW-DB (Micro Sbavatura / Finitura)
DB 8AM 0,22
DB 9SF-R 0,20
DB 9SF 0,19
DB 8SF-R 0,18
DB 8SF 0,17
DB 7SF 0,15

Tabella RA (su Acciaio Inox AISI 304)
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