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ZUBEHOR

BA

Stiitzteller fiir

SCD (Seiten 27, 28)
SDF (Seite 34)

FD (Seiten 92, 93)

B A Stiitzteller Klett
fir SCD velcro (Seiten 27, 28)

@ x Bohrung Harte ﬁ
100 x 16 Mittel ] BAOOD5
115 x 22 Mittel 1 BADOOT ©
127 x 22 Mittel 1 BADOOR
178 x 22 Mittel 1 BAOOOS
Gruppe C
Stifte STW
o -
6 x M8 1 00Y42
6 x M12 1 00Y40 o
8 x M12 1 0Qy41 e
Gruppe C
R H Schaft fur DCR-R
mit 6 mm Schaft
o x Stift Harte C1
25x6  Mittel (80 SHA) 1 RHOOSO
38x6  Mittel (BOSHA) 1 RHODS1
51x6  Mittel (80 SHA) 1 RHOO52
76x6  Mittel (BOSHA) 1 RHOOS3 e
Gruppe C

@ x Bohrung Harte @

100xM14  Mittel 1 BAOOSS
115xM14  Mittel 1 BAO'00 *
127xM14 Mittel 1 BAD101 ©
150xM14  Mittel 1 BAQ102 *
178xM14  Mittel 1 BAOT03 *
200xM14  Mittel 1 BAQ104
115xM14C  Mittel 1 BAQ105 ©
127xM14C  Mittel 1 BAO106 ©

Gruppe C

Adapter fiir DCR Trager M14

Die RH Trager fur DCR r oder S kénnen
auf einen M14 Winkelschleifer eingesetzt
werden.

D

1 0oyes e

Gruppe C

R H Schaft fur DCR-S

mit 6 mm Schaft

o x Stift Hérte U
25x6  Mittel (BOSHA) 1 RHOO70
38x6  Mittel (B0SHA) 1 RHOO71 ©
51x6  Mittel (BOSHA) 1 RHOO72 ©
76x6  Mittel (BOSHA) 1 RHOO73
Gruppe C



Stifte fur BUH

A: Werkzeughalter + Gewindeschafte far
BUH 76 mm Bohrung 9,6 mm.

B: Gewindeschaft fur BUH 25x25x4,8.
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Typ ﬁ
A 10 0Qye4 e
B 10 0Qyee e
Gruppe C

Metallreduzierstiicke fur BCW (Paar)

Scheiben-Innendurchmesser
76,2
00U24 e
Werkzeughalter - Lange x @
Schnellwechselsystem 00v23
fir Schleiffacher mit o
Gewindeschaft 00Y20
80x6
Gruppe C
Metallreduzierstiicke fir RF (Paar)
Scheiben-Innendurchmesser
7 25,4 26 30 a4 54 100 132 152
00Ut e 00U3 e 00U4 e 00U15e 0ous e 00U © 0ou12e 00U13e

101



102

bibiell=

Abrasive Technologies

- o o

RH

Belufteter Gummitrager fiir SB
mit 6 mm Schaft (mittlere Harte
80 SHA)

Expansionswalze aus Gummi
zur Verwendung auf der
Satiniermaschine. Eingesetzt
in eine Schleifrolle dehnt sie
sich wahrend der Drehung.

XL

(Seite 89)

Expansionswalze fur Rollen auf Satiniermaschinen

Stitzteller fur
DLP 165 mm.
Durchmesser

@ x Breite x Shaft @ ﬁ
10x10x6 38.000 5 RHOOO1 *
10x20x6 38.000 5 RHOOO2 *
13x25x6 30.000 5 RHOO3 *
15x10x6 26.000 5 RHOOD4 ©
15x30x6 26.000 5 RHOOOS *
19x25x6 20.000 5 RHOOGSE *
22x20x6 17.000 5 RHOOO7 *
25x25x6 15000 5 RHOOGS *
30x20x6 13000 5 RHOOOS ©
30x30x6 13000 5 RHOO10
38x25x6 10000 5 RHOO11 ©
45x30x6 8500 5 RHOD12 ©
51x25x6 7500 5 RHOD13 ©
B0x30x6 6500 5 RHOD14 ©
75x30x8 5000 5 RHOD15
100x40x8 4000 5 RHOD18
Gruppe C
. >
@ x Breite Bohrung @ ﬁ
100x50 19 4000 1 RHOOZ *
100x100 19 4000 1 RHOU31
Gruppe C
=
1 XL165P o
Gruppe C



